Nao importa o combustivel, possuimos a melhor

tecnologia para geracgao de vapor ou agua quente
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O grupo dinamargués Aalborg

Industries € lider mundial no mercado
de caldeiras navais e esta presente em
13 paises. Ha quase um século domina
atecnologia de fabricac8o de caldeiras
para os mais diversos fins. Localizada
em Petrdapolis - RJ, a unidade industrial
da Aalborg Industries possui 17 mil m=
de area construida, numa area total de
190 mil m2 A Aalborg Industries
Brasil & lider no mercado brasileiro de
caldeiras e |a entregou mais de 117 mil
unidades no Brasil e demais paises da
Ameérica do Sul. A Aalborg Industries
possui uma ampla linha de
equipamentos para recuperacéo de
calor e geracao de vapor e

agquecimento, aplicdveis tanto a

empresas industrisis quanto a navios

nw;ﬁlmh‘ﬂlm.

MISSION ™ 3-Pass

* Caldeira flamotubular para gueima de dleo, gés e mista

* Traseira umida (wet back], com 3 passagens de gases

* Baixo nivel de emissdes [NOx, particulados), devido & otimizacéo

do gueimador com a fornalha

« Rendimentos superiores a 96% com uso de economizador

* Economizadores disponiveis para versao a gas

* Facil manutencao devido as portas de acesso e nimero reduzido de tubos

* Pode ser fornecida com diversos tipos de automacao

* Fornecida como unidade compacta e completa facilitando sua instalacéo

Capacidade com agua Eficiéncia I:_oﬂsumo Consumo |Consumo Consumol
de alimentacdo (56 Oleo 1A [Gas Maturall GLP Diesel

sz0cmanm || ig/m | | oo/ | kg ﬂnnmmm
2 80£2% 132 158 130 144 5655 2540 2523 138
RS [ BOER% 1 489 197: 162 173 5B47 2880 BE29 M. Eﬁ. i Liic
32 80+2% 241 252 207 228 B.D44 2EB0 2834 340 105 173
4 | BO£2%. | 300 314 = 858 | 285 6412 2820 §DIE 500 125 207
5 80+£2% a7e 3385 325 358 692 2570 3062 50OO 145 243
BS CBD£2% | 481 8§12 7 481 4BB 71300 ‘3260 '3.380°0 500 || MBS 2EA]
B 30£2% B0E 632 520 575 7383 3340 3430 60O 210 353
10 [=laE=B FEE 783 ‘B4E | 718 V584 3510 38545 BDO . 260 48B3
12 80£2% 985 944 776 857 BO52 3850 3865 60D 310 524
15 | BoEE% 0 1128 1175 B8B7 | 1066 8780 4390 4010 750 338 HOQY
17 80z2% 1270 13286 1080 1202 EISED 4.3?!] 4.290 750 420 747

20 80£2% 1501 1667 1288 1421 E!.I]EIII E,EEI[I ttl.EHIIII 1160 500
a4 ©BOEE% 0 1BOM | 1BEOD | 1546 | 1706  B400 'S5780 4B20 1160 S30 984
30 80x2% 2248 2345 18928 2127 BBDD G020 6140 1500 BBOD 1167
34 S0E3% 2534 ‘BE48 = 8175 | 2397 9400 6260 5880 1500 770 1378

* Dados para caldeiras com PMTA 170 paig Eficéncia @ consuma de combustivel, considerando: gas natural [8.065 Keal /Mm@,

dlen [9.750 Keal/Kg), dissel (10.260 Keal/Kg). GLP [11.025 Keal/Kg).



Caldeira FANMI

Lenha, cavaco, briquetes, bagaco e outros combustiveis solidos

* Baixa taxa de evaporacao

* Controle de nivel de dgua continuo, proporcionando menor variacao na

pressaodovapor

* Rapida resposta as variacdes de carga, devido aos controles automaticos

devazao de gases, pressao de fornalha e nivel continuo

* Alta eficiencia térmica, devido & auséncia de refratarios, pre-aguecimento

do ar de combustao e controles operacionais automaticos

s Alta confiabilidade operacional

*Possui roletes nas bases para absorver dilatacoes térmicas

* A parte de pressao é tratada termicamente, de acordo com codigo ASME,
para alivio das tensfes geradas no processo de soldagem, e também &

radingrafada, resultando em longa vida Gtil do corpao

* Controle de presséo da fornalha via controlador eletrénico e inversores de

frequéncia nos motores do ventilador e exaustor

* Devido & sua forma construtiva, as caldeiras FAM dispensam fosso com '

refratdrio, o que representa menores custos de instalaco e manutencao

* Ja vem praticamente montada da fabrica, reduzindo sensivelmente o

tempo de instalacdo e, conseqlentemente, seu custo

* E fornecida com pré-aguecedor de ar Aalborg tipo multi tubular com a finalidade de reduzir a temperatura dos gases de

combustao para aumentar a eficiéncia da caldeira, pré-aguecendo o ar de combustéo, com melharia global do sistema

[Modelo | | FAM S |FAM 10| FAM12 | FAM 15 | FAM 17 | FAM 20 | FAM 22 | FAM 24

Produc@o de vapor (agua a 20°C) ka/h B.OO0 10000 12000 15000 17000 20000 22000 24000
a [E ka/h B.EOO 11000 | 13200  1BS00 18700 22000 24200 26400
kg/h 8200 11800 13800 17.250 18550 23000 25300 27800
keal/h | 5153302 6441628 7728953 9662442 10950767 12883256 14.171.58115459.807
psig 153 153 153 153 153 153 153 153
% 87/88 @7/88 B7/BB &7/88 E7/8B8 87/8B8 @E7/88 B7/E8
3Cl= Fi ka/h 2118 2692 3231 4038 4577 5385 5823 6462
kg/h 2130 28682 3184 3883 4525 5324 5858 6383
0 180 180 180 180 180 180 180 180
% 1307150 130,150 130150130/ 150 1307150 130,150 130150 130 /150
e o278 340 422 503 560 68 B28 848
ka/hm? 23 23 28 30 30 28 27 25
ma 142 17.5 20,7 242 252 206 a0s 319

mi 163 203 238 275 296 343 355 345

mm 5860 &.200 7.000 7.100 7.500 7.800 8000 8000
mm 4000 4100 4400 4800 4800 5,000 000 5000

mim 4150 4.400 4500 4.700 4700 4800 4800 4.800
9a5x120 925120 1160x120 1.180x120 1.180x120 1500120 1500x12,0 1.500:120

Peso em operacio 8058 arza 450 522 550 B4.0 B70 §9.5

* Dedos pera celderas com PMTA 170 peig; Eficiéncie & consumo de combustivel, considerando lenhe,/ ceveco com teor méaximo de umidade de 3064 & presséo da
operacdo 153 peig; Os equipementos eema tembém esto disponiveis pars presstes sté 300 paig, Dados acima sueitas a siteracies






